             Méthode de fabrication du cadre verrière en carbone et mousse

                                                  1 ère partie 

Elargir la portée du cadre verrière du fuselage ( pas a l’endroit des lisses principales ) en y collant au double face une mousse de 12 mm de large faite de morceaux de styrodur taillés et formés suivant la forme de la portée ( photo 1 ).
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Dans de vieux calendriers en carton ( ceux que les banques vous «  donnent «  en fin d’année ) , faire un rebord de 3 cm de large et qui sera collé toujours au double face sur la bande de mousse ( photo 2) 

Sur le rebord de  la partie avant du fuselage , ajouter une bande de 5mm d’épaisseur de mousse polystyrène ( photo 3 )  (qui sert d’isolant sous la tapisserie quand les murs sont humides et que l’on trouve en rouleau dans les magasins de bricolage ) ceci dans le but de diminuer la largeur du cadre pour ne pas qu’il touche a la casquette du tableau de bord une fois la verrière fermée , la largeur sera récupérée a l’opposé car a cet endroit la verrière est plus haute que le bord du fuselage .

 Scotcher le tout avec du scotch d’emballage .
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Mettre de ladhsif sur le rebord du fuselage + cire de démoulage.

Premiere stral. = 2 serge 300gr 4 45 degres puis 3 UD 300gr en long puis 2 sergé a 45 degrés.
Collage de la.mousse PYC, environ 15 mm de haut, bords supérieurs arrondis. laisser > mm
despacement avec le bord extérieur du fuselage pour une verriere de 3 mm,

Deuxieme strat. =2 sergé 300gr & 45°. démouler et ébavurer + fixations ete...

Pour coller e plexi il faut le poncer au 80 en mettant des gants pour ne pas polluer la surface,
poncer également le stratifié dans la zone de collage. Enduire une fine couche de primaire
polyuréthane G (G4 Soloplast en vente & castorama) dilué avee 10% diacétone, lisser un peu sécher
et extruder la colle mastic ( sikaflex 11 FC ou colle PU & pare brise) lorsque le primaire est encore

un peu collant. Metire verriére en place, lisser les bords du mastic., remettre sur le fuselage pour une
polymérisation de 24h mini. ( penser a protéger les partics proches de I colle et vos mains...)

Crest ainsi que j'ai fait la verriére de mon Cozy qui est bien plus grande que celle du Gazaile et testée
4220 Kt (1) et qui ne bouge pas depuis 15 ans. Le plexi n'est pas un matériau qui se colle facilement
mais les PU vont trés bien pour un collage simple face. Pas de rivets faites confiance au collage.

Le cadre est d'une seule piéce avee 'ud qui fait tout le tour. Possible d'augmenter la hauteur ka ot
clest possible, pour plus de rigidité. Il est aussi conseillé de eréer une réserve dans la premiére srtat
pour inclure un joint autocollant d'étachéité.

Tissus de carbone de préférence mais en verre c'est ok.





Faire , toujours dans ces calendriers chèrement acquis une contre forme scotchée du rebord , ce qui permettra d’avoir un bonne compression des strates carbone et un bel angle vif ( photo 5 et 6 ) .

Strater les différentes bandes de carbone conformément ( 2 sergé 300 gr 45° + 3 UD 300 gr + 2 sergé 300 gr 45° ) (photos 7-8-9).
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.Petite astuce : pour couper des bandes dans un rouleau de tissu sans que ça s’effiloche , mettre du papier cache et couper au milieu , mais ATTENTION , avant de strater , détremper sur une table les deux côtés des bandes pour décoller le papier cache , afin qu’il reste sur la table ( photos 10-11-12 ) .
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Une fois sec , avant de démouler le cadre du fuselage , araser tout au tour ,ce qui garantit une bonne tangence avec le fuselage . 

Semelle finie ( photos 13-14-15-16 ).
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Tailler des morceaux de mousse fait dans de AIREX 130 Kg/m3 et les coller sur le cadre pour faire l’âme , après séchage , cette âme sera façonnée afin de laisser un rebord a l’extérieur suffisamment large pour mettre la verrière , la colle , et les deux strates carbone ( photo 17 et 18 ).
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